ZINGA

systém studeného zinkovani



Galvanizace zinkem je zavedeny a osvédcéeny zpusob
ochrany ocele proti korozi.

Zinkové natéry sa aplikuji na ocel z duvodu vytvoreni
| katodické ochrany.

Katodicka ochrana vznika tak, ze zinkova vrstva je
pouzita jako obétovana anoda na zakladnim kovu (katoda).
Zinek tedy koroduje misto oceli. Dokonce ani

pri mirném poskozeni zinkové vrstvy se koroze pod ni
nesiri.

Tradicéni technologie, galvanizace zinkem se obtizné
vykonavaji v terénu, ale ZINGA - systém studeného

zinkovani muze byt aplikovan v terénu stejné jako pfri
vyrobe.




Princip protikorozni ochrany

KLASICKA OCHRANA KATODICKA OCHRANA
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B ZINGA je jednoslozkovy kompozit obsahuijici
elektrolyticky zinkovy prach s Cistotou 99,995%.
Dalsi slozky produktu tvori synteticka zivice,
+ pigmenty a aromaticka rozpoustedla. Rozmeér
zinkovych castic 2 az 4 p.

B ZINGU svojim slozenim neni mozné porovnavat
s vetsinou jinych naterovych hmot pouzivanych
v antikorozni ochrane.

® Cistota obsazeného zinku je tak vysoka, ze zarucuje
nepritomnost olova nebo kadmia. Vyrobek
neobsahuje toluen, xylen ani methyl — ethyl —
ketony (MEK). Po aplikaci ZINGA vytvrdne s
obsahem min. 96% zinku v susiné.



Pohled na strukturu vrstvy po aplikaci na ocelovém povrchu
( elektronovy mikroskop zv.1000 x )

'| ZINGA zinkem obohaceny nateér
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PRIPRAVA POVRCHU

+- novy hladky povrch : piskovani Sa 2,5 je
potrebné na zdrsnéni povrchu a dosahnuti
stupné drsnosti Ra 12,5

m staré, galvanizované a rezavé povrchy:
odstranéni uvolnénych castic mechanicky
(napr. kartacovani) a odmasténi (para,
odmastovac ...)

m |akovany povrch : odstranit natér kartacem,
piskovanim, strikanim vysokotlakou vodou
nebo procesem chemickeho Cisteni




VYHODY ZINGA
systému studeného zinkovani

Zl - systém studeného zinkovani se muze jednoduse
a bezpecne aplikovat.

ZINGA je jednoslozkovy natérovy systém, ktery je mozné nanaset
Stetcem, valeckem nebo strikanim vzduchovym i
bezvzduchovym ( AIRLESS i AIRMIX ) systémem.

ZINGU je mozné aplikovat primo v terénu, pricemz pred aplikaci
neni potrebné vykonavat demontaz konstrukci.

ZINGU je mozné uspésné pouzit pri obnoveé starych, poskozenych
zaroveé zinkovanych povrchu, ¢imz se obnovi katodicka
ochrana.

Otryskani (otluéeni) povrchu neni bezpodmineéné nutné.



ZINGA se da aplikovat i na mirné zkorodovany povrch, pricemz
je potrebné odstranit uvolnéné casti koroze - odlupujici oxidy.

Extsfujici natéery systémem ZINGA, je mozné jednoduse renovovat
nanesenim dalsi vrstvy, priéemz novy povrch bude stejné kvalitni
jako puvodni (nedochazi k separaci vrstev).

ZINGA sa da pouzit jako vyborny zaklad v pripadé, ze jsou
pozadovany dalsi vrstvy barev, zvysi se tim zivotnost 2 krat.

Na natérovy systém ZINGA muzete opétovné svarovat,
aniz by se do ovzdusi uvolnovaly skodlivé latky a bez nutnosti
upiného odstranéni puvodniho svaru.

Moznost zinkovani konstrukci, které by se poskodily pri
galvanizaci za tepla nebo je mozné opravit vady galvanizace
primo na miste.



Fyzikalni a chemicke viastnosti
ZINGA

= EI;LZikéh’]I' skupenstvi (20°C): pastovita hmota
® Relativni hustota: 2,67 kg/dm3 pri 15°C
® Procentualni podil pevnych castic:
80,0% hmotnostne

58%o0bjemove
® Teplotni odolnost: -40 °C +150°C
® Barva: Seda (zinkova,

mozno vylestit do kovoveho lesku)
® Doba schnuti: cca po 10 min. nelepivy povrch



= \lydatnost: cca 4,2 m2/ kg pri tloust'ce natéru 50 p
. B@Ld vzplanuti: 47 °C (horlavina II. tridy)
= Dalsi aplikace:

s natérem ZINGA: po 1 hod.

s dalSimi kompatibilnimi natéry: po 4 az 24 hod.

= Pach: aromaticky, po zaschnuti bez zapachu

» Rozpustnost: nerozpustny ve vode,
rozpustny v aromatickych uhlovodicich



REFERENCE v SR

v 4% &

Aplikace: rvovyroba kntejnerovch nést |

Misto a datum: Michalovce, 2007
Zakaznik: Kerex s.r.o., Michalovce

Galvanicka ochrana/ Antikorozni ochrana:
- otryskané na Sa 2,5
- ZINGA 1x50um
- pIni€¢ 1x40 um
- polyuretanovy dvojslozkovy nastfik 1x30 um




Aplikace:
Césti ocelovych konstrukei obchodnich dom@

Misto a datum:
VAHOSTAV SK a.s. Zilina, 2000

Zakaznik:
Tesco Zilina, Tesco Banska Bystrica, Tesco Prievidza

Galvanicka ochrana/ Antikorozni ochrana:
- otryskané na Sa 2,5
- ZINGA 1 x 40um (nizkotlakym zarizenim)
- 2k PUR 1x50um (nizkotlakym zafizenim)




Aplikace:
Prvovyroba automobilovych nastaveb — sklapéce, valniky

Misto a datum:
Zilina, 2005

Zakaznik: y
Autokaros a.s., Zilina

Galvanicka ochrana/ Antikorozni ochrana:
- otryskané na Sa 2,5
- ZINGA 1x40u
- plni¢ 1x40u
- 2K PUR 1x60p




Aplikace:
Nova ocelova konstrukce schodisté

Misto a datum: A ”/f LL "H“H:“Hr‘c\\i:\\ R
Bratislava — Slovensko, 2002 L

Zakaznik:
Narodny onkologicky Ustav, Bratislava

Galvanicka ochrana/ Antikorozni ochrana:
- otryskané na Sa 2,5
- ZINGA 1 x 60um (Stetec, valcek)




Aplikace:
Umyvaci rampa — nova konstrukce

Misto a datum:
STEELCOMP s.r.o. Kosice, 2002

Zakaznik:
US-Steel s.r.o., Kosice

Galvanicka ochrana/ Antikorozni ochrana:
- otryskané na Sa 2,5
- ZINGA 1 x 60um (Stetec, valcek)




Aplikace:
Nova ocelova konstrukce radiového vysilace

Misto a datum:
STEELCOMRP s.r.o. Kosice, 2002

Zakaznik:
Radio Lumen, Banska Bystrica

Galvanicka ochrana/ Antikorozni ochrana:
- otryskané na Sa 2,5
- ZINGA 1 x 60um (airless)
- 2K PUR 1 x 60um (nizkotlakym zarizenim)




Aplikace:
Nova ocelova konstrukce vyrobni haly

Misto a datum: Trnava, 2000

Zakaznik: PSA Peugeot Citroén, Trnava

Galvanicka ochrana/ Antikorozni ochrana:
- otryskané na Sa 2,5

- ZINGA 1 x 60um (nizkotlakym zariadenim)
- 2k PUR 1x60um (nizkotlakym zariadenim)




Aplikace:
Renovce lyzarského vieku

Misto a datum:
Certovica — Slovensko, 2005

Zakaznik: 5
SKI Centrum STIV Certovica

Galvanicka ochrana/ Antikorozni ochrana:
- ZINGA 1 x 60um (Stetec) na plvodni zinkovany povrch




Aplikace:
a, Prvovyroba lyZarskych viekd
b, Opravy a renovace zarovée zinkovanych casti

Misto a datum:
a, b, Kezmarok — Slovensko, 2004

y£1€Y 4116
a, b, Tatrapoma a.s., Kezmarok

Galvanicka ochrana/ Antikorozni ochrana:
a, - otryskané na Sa 2,5
- ZINGA 2 x 40um (nizkotlakym zarizenim)
b, - rucni natér ZINGA 1 x 50um (Stetec, valecek)




Svodidla na dalnici D1

Ocisténé vysokotlakem studenou vodou
Strikané systémem AIRMIX: 1 x 50 p ZINGA,
Realizace : IS MOSTY r. 2001



Most nad rychlostni silnici R1
Bratislava-Nitra
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m  QOtryskane na Sa 2,5, Rz 50 - 70 p
®  Stfikané systémem AIRMIX: 2 x 40 p ZINGA

1 x 60 p Top Coat
®m  Realizace: GRANVIA CONSTRUCTION r. 2010




	
	Snímek 2
	Princip protikorozní ochrany
	Snímek 4
	Snímek 5
	PŘÍPRAVA POVRCHU
	Snímek 7
	Snímek 8
	Fyzikální a chemické vlastnosti ZINGA
	Snímek 10
	REFERENCE v SR
	Snímek 12
	Snímek 13
	Snímek 14
	Snímek 15
	Snímek 16
	Snímek 17
	Snímek 18
	Snímek 19
	Svodidla na dálnici D1
	Most nad rychlostní silnicí R1 Bratislava-Nitra

